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@ COUDE DE TUYAU DE DESCENTE DES EAUX PLUVIALES. 

(st) Un coude de tuyau de descente des eaux pluviales 
pT^ente un segment median (3) recourbe en forme d*arc, 
qui se prolonge de cheque cot6 par un segment d'extremit6 
(4). (5) ayant chacun un diametre different. Le coude se 
compose de deux semi-coques (1), (2) se recouvrant r6ci- 
proquement par la zone de ieur bords longltudinaux as- 
sembles parsoudure. Les bonds longitudinaux de Tune des 
semi-coques sont situ6s dans le probngement du contour 
courbe de celle-ci tandis que {'autre seml-coque (2) pre- 
sente un d^crochement (9) par rapport a son contour. 
Le recouvrement reciproque des deux semi-coques (1), 

(2) qui presentent ie m^me rayon de courbure, est dispose 
IMnt6rieur au moins sur la longueur du segment m^ian 

(3) . Le bord tongitudinal (8) de la seml-coque (2) poun^j du 
d^crochement (9) comporte au moins sur une partle de la 
tongueur du couae un toaulement d'appui limltant le mou- 
vement d'engagement de la seml-coque (1) a bords longi- 
tudinaux continus. 
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La presente invention est relative a un coude de tuyau de descente des 
eaux pluviales qui comporte un segment median recourbe en fomie d'arc se 
prolongeant de chaque cote par un court segment d'extremite droit ayant chacun 
un diamdtre different, et, qui est constitue de deux semi-coques courbes se 
recouvrant reciproquement par leurs bords longitudinaux dans le plan de 
courbure et assemblies dans la zone de leur recouvrement reciproque par une 
soudure par resistance en ligne continue, en particuiier par une soudure par 
points ou une soudure par molettes, de telle sorte que les bords longitudinaux 
de Tune des semi-coques sent situes dans le prolongement du contour courbe 
de la semi-coque tandis que les bords longitudinaux de Tautre semi-coque 
comportent un decrochement par rapport au contour de celle-ci d'au moins du 
montant de Tipaisseur de la premiere semi-coque. 

Les coudes de tuyaux de descente des eaux pluviales en tdle se compo- 
sent usuellement de deux semi-coques assemblies par agrafage, mais le plus 
souvent par une soudure par resistance en ligne continue, en particuiier par une 
soudure par points ou une soudure par molettes. II s'agit de semi-coques en une 
t6le d'un aliiage faible pouvant etre soudee par resistance, telle que de la tole de 
cuivre, d'acier, d'acter fin, de zinc. Les deux semi-coques en tole se completant 
pour former le coude se recouvrent mutuellement de sorte que la semi-coque 
recouvrante presente des bords longitudinaux avec un decrochement radial qui 
recouvrent les bords longitudinaux de la semi-coque recouverte apr6s 
assemblage des deux semi-coques, la soudure par resistance en ligne continue 
qui assemble les deux semi-coques etant disposee dans la zone du recouvre- 
ment reciproque des deux semi-coques. 

Selon un premier type connu de construction de coudes de tuyau de 
descente des eaux pluviales. la semi-coque recouvrante prisente dans son 
ensemble un rayon de courbure plus grand que la semi-coque recouverte de 
sorte qu'apris assemblage des deux semi-coques. les bords longitudinaux de la 
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semi^que . plus grand dian^tre recouvren. ,es bords longitudinaux de la 

semi-coque ^ plus petit diametre, 

^,o„ un second ^pe usuel de cons«uc«on de ccudes de .uyaux de 
descente des eaux pluviates, les deux sem^ues pr.sen.em sens,b,emen, .e 
1.™ rayon de =ou,.ure. U sen,^co.ue recouvrante pr*sen.e dans .a zone de 
~s longHudlnaux .n .la,g.ssen«.. pe,pendicu.ai» . raxe du .uyau 
L«.anue coude de so.e <,ue ,0. de rasse^blage des^eu^ 
semi^ue . bords longitudinaux .largis «couvre les bords tongrtud,naux 
seml-coquee'engageantilinterieur. .H.rt^oente 
Ces deux types de construction connus de coudes de tuyaux de descerrte 
des eaux pluvia^s on. la carac..ris«cue commune c,u apr*s leur engagemea. 
fes deux sen,«oques do^en, .tre assembles dans une posrt,on predetem„n6e 
Tune L .'autre par un agretage avant la m>se en place de ,a soudure assuren. 

de la n.cessi.4 d'une *tape de .ravail s^ar^ Pour la rea.«at,on de lagrafage 
provisoire pour l assemblage des deux semi-coques. 

un autre prob..me rencont,^ avec ce type de cons.mc.on connu de cou- 
des de .uyaux de descente des eaux pluvia^s conslste dans .a« qu^c« 
eoudes dolven. pouvoir ..re assembles avec "'^'^^ "^^^^cZ 
.ccordement. A ce. e«e.. lis pr.sen.en. . chacune de .eurs ^^^^ 
segmen. dro«; les deux segmen.s d'ex.r.mi.. ne pr.sen.en. pas le r^me d« 
n,L le diam^tte d'un des segment d'ex.remi.6 d^passan. celu, de . au.re seg 
itdL^mn. .au n,.ns ,.pa>sseur de la ma..re. 

aes semi^cues par asgrafage .voqu. cl^essus es. ega^men. n^«a,re 
dans ce con.exte afln de permettre une fabrica«on en s*ne avec un ^Lbrage 
e ac des deux dlam^tres des segments d'ex,r.m«. du coude. ^^^^ 
. e construction connus, l, es. in.v*ab.e. en ra.on du '^"^'^"^ 
des bo«.s tongKudinaux des deux seml-coques pour fonner le coude. que les 
dl seg Jts d'ext-^mu. droHs comporten. .galemen. un renflemen. 
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longitudinal saillant vers I'ext^rieur. respectivement un epaississement saillant 
sur le contour g6n6ral de leur p6ripherie. ce qui presente lors de I'assemblage 
rinconv6nient inevitable que le diametre interieur du segment d'extr6mlt6 r6cep- 
teur doit etre agrandi non seulement du montant de I'^paisseur de matidre mais 
5 egalennent du montant du recouvrement. De plus, le recouvrement saillant vers 
rext6rleur des semi-coques se compl6tant pour former un coude rend difficile 
••engagement Tun dans I'autre de deux coudes d I'endroit de montage. 

Le recouvrement saillant vers I'exterieur des deux semi-coques se com- 
ptetant pour fornier le coude implique egalement des conditions defavorables 
10 pour i'ex6cution de la soudure car cette demiere doit etre mise en place dans la 
zone du chant du bord longitudinal recouvrant de la semi-coque ce qui a pour 
consequence que des projections de fusion partant du bord de la tdle 
recouvrante fomient des dep6ts pointus dans la zone de I'autre seml-coque 
s'engageant dans la premiere ce qui constitue un risque de blessure pour les 
15 monteurs. 

Par suite, la pr6sente invention a pour objet d'ameliorer la construction de 
coudes de tuyaux de descents des eaux pluviales du type pr^cedemment ddcrit 
de fagon d supprimer les inconv6nlents inh^rents aux coudes connus de per- 
mettre une fabrication plus rationnelle et de faciliter l emboftement des deux 
20 semi-coques. 

Pour atteindre ces objectifs. la presente invention propose que les deux 
semi-coques qui se completent pour fomier un arc presentent le mSme rayon de 
courbure. que le recouvrement reciproque des deux semi-coques soit dispose S 
rmteneur au moins sur la longueur du segment median du coude situ6 entre les 
deux segments d'extr6mit6 et que le bord longitudinal de la semi-coque pourvu 
d'un decrochement comporte au molns sur une partie de la longueur du coude 
un limrtateur d'engagement de la semi-coque ^ bord longitudinal continu. 

Comme II est prevu un Iimitateur au mouvement d'emboftement des deux 
semncoques. celles-ci peuvent ^tre engagees I'une dans I'autre Jusqu'^ atteln- 
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dre la position <ie leur orientation reciproque exacte et assemblies dans cetle 
poslUon sans agrafage p-*alable sur toute la longueur de leurs bords longrtu- 
dinaux par une soudure par resistance en ligne continue permettant d'assurer 
retanchiit.. Ainsi, I'on peut iviter I'^tape de travail de l agrafage prialable qu. 
etait n*cessaire jusqu'^ present pour garantir un calibrage exact des deux 
extremitis ayant des d«m«res diffirents. De plus, comme le recouvrement des 
bords longltudinaux des semi^ues est dispose ^ Hntirieur du coude, au 
n,oins sur la plus grande partie du coude, » n'y a pas de risque de depo^ de 
projections de fusions provenan. de ,a soudure par r*sisU>nc en l^ne contnue 
lexicuter dans la zone du chant longitudinal de la semH»que recouvrante. 
Ainsl est aimin* tout risque de blessure des mains des monteurs car le coude 
est gensralement saisi, respectivement maintenu dans sa zone med,ane. 

Pour obtenir une p*riph4rie intirieure lisse dans le segment d'extrimrt* 4 
plus grand diamitre et une p6riph.rie extirieure Usse sur le segment d'extr.m,.e 
, plus petit diamitre. il est privu selon I'inventlon que le dicrochement du bord 
longKudlna, de la semi-coque consthuant le recouvrement. solt oriente ve^ 
rext^rieur sur la longueur du segment d'extr6mit* * plus grand d.amet« du 
coude. comme les deux segments d'extrimit* . embolter I'un dans I'autre pre- 
sentent des p6ript,iries lisses, les travaux de montage sur place s'en trouvent 
fecilites et ron obtlen. une meilleure etancn^it* des zones de raccord d^cou- 
des entre eux ou avec d autres pieces. Cette conformation des coudes fac.«e 
p,us particuliSrement rembottement de deux coudes ou d un coude et d'un au^ 
segment de luyau car les deux coude, peuvent *lre emboftis comme hab- 
tuellement des segments de tuyau lisses. 

Afin de fa?onner l'61*ment de limitation de rembottement de lune des 
semi-coques penr^ttarit un caHbrage automatique des deux segments d'extr^ 
mite a diametres diffirents simultanSment d la fabrication des coudes. .1 est 
prevu selon un mode de realisation prefe«ntlel de l lnventlon que le d6croche- 
ment du bo«. longitudinal de la sem^««.ue constKuant le »couv,«T«n. est 
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form6 au molns sur la longueur des segments d'extremite du coude et presente 
un 6paulement d'appui paralldle au plan de courbure du coude et servant de 
but6e a I'engagement de la semi-coque. La zone des bords iongitudinaux de la 
semi-coque. qui constitue le recouvrement. presente la forme d'un d6croche- 
5 ment ayant un dpauiement replie sur I'axe du coude et une branche paralldle d 
la surface intSrieure de I'autre semi-coque et decale par rapport au contour 
ext6rieur de la semi-coque d'un montant correspondant ^ I'epaisseur de la paroi 
de I'autre semi-coque. de fagon d garantir, d'une part, lors de femboitement des 
deux semi-coques, leur ajustement reciproque automatique impliquant un 
10 calibrage sur du diametre conceme. et. d'autre part, un contact 6troit des sur- 
faces se recouvrant des bords Iongitudinaux. 

II est en outre avantageusement prevu selon l invention que le d6croche- 
ment du bord longitudinal de la semi-coque. qui constitue le recouvrement est 
form6 sur toute la longueur du coude et pr6sente un 6paulement d'appui paral- 
15 lele au plan de courbure du coude. 

Le d6crochement avec son 6paulement d'appui de la zone du bord longi- 
tudinal de la semi-coque. qui constitue le recouvrement. presents avantageu- 
sement une surface lisse et possede une orientation correspondant a celle de la 
surface frontale de I'autre semi-coque de sorte qu apres engagement des deux 
20 semi-coques. la surface frontale de la semi-coque vienne au contact bout a bout 
avec l'6paulement d'appui du decrochement de i'autre semi-coque. II en r6sulte, 
d'une part, une limitation tres sure du mouvement d'engagement de la semi- 
coque et une orientation reciproque exacte des deux semi-coques, et. d'autre 
part, un contour a surface lisse pour partie de la p6ripherie exterieure et pour 
25 partie de la peripherie int^rieure du coude. 

Dans beaucoup de cas. il peut 6galement §tre prevu que le decrochement 
du bord longitudinal de la semi-coque. qui constitue le recouvrement. ne soit 
form6 que par segments avec des 6paulements d'appui parall6les au plan de 
courbure du coude. r^partis sur toute la longueur de ceiui-ci et constituent une 
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butee pour I'autre semi-coque. Ce type de realisation permet 6galement de re- 
soudre le probleme pose car des segments d'epaulement d'appui r6partis sur la 
longueur du coude suffisent a garantir automatiquement une orientation recipro- 
que exacte des deux semi-coques et done le calibrage au moins des segments 

5 d'extr6mit6 du coude. 

En liaison avec la caract^ristique selon laquelle le recouvrement des deux 
semi-coques est dispos6 ^ I'exterieur sur la longueur du segment d'extr6mit6 d 
plus grand diametre. il est pr6vu selon un premier mode de realisation pr6f6- 
rentiel de I'invention que I'une des semi-coques comporte un bord longitudinal 

10 continu tandis que I'autre semi-coque comporte, a I'endroit de transition entre le 
segment median et le segment d'extremite a plus grand diametre. une fente 
s'6tendant sur la hauteur du d6crochement de son bord longitudinal. 

Selon un second mode de realisation, il peut §tre pr^vu 6galement que 
I'une des semi-coques presente a I'endroit de transition entre le segment median 

15 et le segment d'extr6mit6 a plus grand diametre. une fente s'6tendant sur la hau- 
teur de son bord longitudinal recouverte par le decrochement du bord longitu- 
dinal de I'autre semi-coque. 

Independamment de I'un ou I'autre des deux modes de realisation choisi. 
la surface p6ripherique interieure du segment d'extremite e plus grand diamdtre 

20 estlisse. 

L'invention cbmprend egalement une proposition permettant une fabrica- 
tion simple et peu couteuse tout en conservant tous les avantages. en particulier 
le calibrage automatique des deux diam6tres differents des segments d'extre- 
mite et tout en conservant la confomriation exterieure. en particulier le fait que 
25 c'est altemativement la parol interieure et la paroi exterieure du coude qui pre- 
sente un contour lisse. 

II peut etre prevu plus en detail que le decrochement formant le recouvre- 
ment de la semi-coque concernee solt fagonne simultan6ment avec I'execution 
de la soudure par resistance en ligne continue. A cette fin. la soudure par resis- 
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tance en ligne continue est executee par molettes et il est utilise d'un cote une 
Electrode a rouleau d surface periph^rique cylindrique lisse et de Tautre c6t6 une 
Electrode d rouleau pourvue d'une mortaise, respectivement d'un 6paulement de 
fa^onnage. La pression d'appui des electrodes ^ rouleau n^cessaire pour ex6* 
5 cuter la soudure par resistance en ligne continue est suffisante pour fa9onner 
simultanement la deformation de la tdle relativement mince qui est utilisSe pour 
fabriquer les semi-coques. Le calibrage automatique des deux segments d'ex- 
tr^mite du coude de tuyau de descente des eaux pluviales peut etre obtenu de 
la maniere la plus simple en prevoyant, sur la semi-coque dont les bords 

10 longitudinaux comportent le recouvrement, des estampages s'etendant sur un 
court segment longitudinal, de preference en forme de points, formant des 
elements de butee au mouvement d'engagement de I'autre semi-coque. En vue 
de limiter le mouvement d'emboTtement des deux semi-coques, il est 6galement 
possible de se servir par exemple de la fente permettant le changement de 

15 rorientation de I'interieur vers Text^rieur du d^crochement des bords longitudi- 
naux de rautre semi-coque assurant le recouvrement. 

II peut gtre prevu plus particulierement qu'en vue d'executer une soudure 
par resistance en ligne continue s'etendant sur la zone longitudinale du coude 
presentant une peripherie exterieure lisse. il est utilise une machine de soudage 

20 par molettes dont Telectrode a rouleau travailiant a I'interieur est pourvue sur sa 
peripherie exterieure d'un epaulement de fa^onnage et dont I'electrode § rou- 
leau travailiant a i'exterieur presente une peripherie exterieure cylindrique lisse. 
En vue d'executer une soudure par resistance en ligne continue s'etendant sur 
le segment d'extremite a peripherie interieure lisse. il est utilise une seconde ma- 

25 chine de soudage par molettes dont I'electrode a rouleau travailiant e I'interieur 
presente une peripherie exterieure cylindrique lisse et dont I'electrode e rouleau 
travailiant d Texterieur est pourvu sur sa peripherie exterieure d'un epaulement 
de fa9onnage avec un etagement radial. 
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Selon un mode de realisation particulier de rinvention. 11 peut etre pr6vu. 
en liaison avec I'utilisation de deux electrodes ^ rouleau de largeur sensiblement 
identique. que les 6lectrodes a rouleau a periph^rie ext6rieure cylindrlque llsse 
ont une largeur Iimit6e d la taille de la zone de recouvrement des seml-coques 
5 tandis que les Electrodes d rouleaux dont la p6ripherie ext6rieure est pourvue 
d'un 6paulement de fa^onnage ont une largueur double. 

L'invention sera explicitee plus en detail, de manifere purement indicative, 
d I'aide des dessins annexes montrant des exemples de realisation. 

La figure 1 est une vue de cote d'un coude de tuyau de descente des 

10 eaux pluviales. 

La figure 2 est une coupe selon Il-ll d'un coude de tuyau de descente des 

eaux pluviales conformed la figure 1 . 

La figure 3 est une coupe selon Ill-Ill d'un coude de tuyau de descente 
des eaux pluviales confonme § la figure 1 . 
15 La figure 4 est une coupe selon IV-IV d'un coude de tuyau de descente 

des eaux pluviales conforme a la figure 1. 

La figure 5 est une coupe selon IV-IV d un autre mode de realisation d'un 
coude de tuyau de descente des eaux pluviales conforme a la figure 1 . 

La figure 6 est une representation schematique d'un mode de realisation 
20 pr6f6rentiel du segment longitudinal d'un coude de tuyau de descente A Peri- 
pherie exterieure lisse, conforme a la figure 1 . 

La figure 7 est une representation sch6matique d'un mode de realisation 
pr6f6rentiel du segment d'extr6mlt6 S p6ripherie interieure lisse d'un coude de 
tuyau de descente des eaux de plules conforme d la figure 1 . 
25 La figure 8 est une representation sch6matique d'une variante de reali- 

sation du segment a peripherie exterieure lisse d'un coude de tuyau de descente 
conforme a la figure 1 . 
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La figure 9 est une representation schematique d'une variante de reali- 
sation d'un segment d'extremite ^ peripherie interieure lisse d'un coude de tuyau 
de descente conforme ^ la figure 1 . 

Le coude du tuyau de descente des eaux pluviales conforme au mode de 
realisation montre se compose de deux semi-coques (1). (2) en t6le pouvant 
§tre soud§es par resistance, dont le segment median (3) est recourb6e en fonne 
d'arc et prolonge de chaque c6t6 par un segment d'extr6mit6 droit (4). (5). 
Lesdits segments d'extr6mit6 (4). (5) pr6sentent chacun un diametre different de 
telle sorte que le diametre du segment d'extremite (5) corresponde au diamfetre 
int§rieur du segment d'extremite (4). Les deux semi-coques se recouvrent 
mutuellement le long du plan de courbure du coude et sont assemblies par une 
soudure par resistance en llgne continue. A cette fin, Tune des semi-coques (1) 
comporte des bords longitudinaux (7) prolongeant son contour courbe tandis 
que I'autre semi-coque (2) comporte des bords longitudinaux (8) dicalSs par 
rapport au contour courbe de sorte qu'apres assemblage des deux semi-coques 
(1). (2), les bords longitudinaux (8) de la semi-coque (2) recouvrent les bords 
longitudinaux (7) de la semi-coque (1). Le decrochement (9) des bords longitu- 
dinaux (8) de la semi-coque (2) est orlente vers I'interieur dans la zone du 
segment m6dian (3) et dans celle du segment d'extremite (5) a plus petit 
diamfetre du coude du tuyau de descente de sorte qu'apres assemblage des 
deux semi-coques (1), (2), les bords longitudinaux (8) de la semi-coque (2) sont 
recouverts par les bords longitudinaux (7) de la semi-coque (1). Sur la longueur 
du segment d'extremite (4) a plus grand diametre. I'orientation du decrochement 
(9) est changee de I'interieur vers l extirieur de sorte que le segment d'extr6mit6 
(4) prdsente une p6riph6rie int6rieure lisse. Ind6pendamment de I'orientation 
vers I'int6rieur ou vers Textirieur du decrochement (9). les bords longitudinaux 
(8) de la semi-coque (2) sont formes pour presenter un epaulement d'appui (10) 
lisse. paralieie au plan de courbure du coude de sorte qu'apres assemblage des 
deux semi-coques (1). (2) la surface frontale des bords longitudinaux (7) s'ap- 
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puie sur Tepaulement de butee (10) et qu'il en results, d'une part, une limitation 
du mouvement d'engagement r6ciproque des semi-coques (1), (2) provoquant 
un calibrage automatique exact des diametres des segments d'extr6mit§ (4). (5). 
et. d'autre part, un trac6 lisse de la p6riph6rie ext6rieure du segment m6dlan du 
coude. 

Confonn6ment au mode de realisation montr6 d la figure 4, les bords 
longitudinaux (7) de la semi-coque (1) presentent une configuration continue 
tandis que les bords longitudinaux (8) de I'autre semi-coque (2) pr6sentent une 
fente sur la hauteur du decroctiement (9). situe a Tendroit (11) du changement 
de rorientation de i'int6rieur vers I'exterieur du decrochement (9) des bords 
longitudinaux (8) qui correspond a I'endroit de transition vers !e segment 
d'extr6mit§ (4) a plus grand diamdtre. 

En revanche, selon le mode de realisation montr6 d la figure 5, la semi- 
coque (1) presente une fente sur la hauteur de son bord longitudinal (7) recou- 
verte par le bord longitudinal (8) de I'autre semi-coque (2). situ6e d I'endroit (12) 
du changement de I'orientation de Tinterieur vers I'exterieur du d6crochement (9) 
correspondant a I'endroit de transition vers le segment d'extremite (4) d plus 
grand diametre. 

Pour fomier le decrochement (9) des bords longitudinaux (8) de la semi- 
coque (2). qui constitue le recpuvrement. simultan6ment d I'execution de la 
soudure par resistance en ligne continue (6). il est prevu. comme indiqu6 aux 
figures 6 et 7. d'utiliser pour ex6cuter la soudure par resistance en ligne continue 
(6) s'etendant sur la zone longitudinale a perlph6rie exterieure lisse du coude. 
une premiere machine de soudage par molettes non representee en detail, dont 
reiectrode a rouleau (13) travaillant d I'interieur est pourvu sur sa p6riph6rie 
exterieure d un epaulement de faconnage (15) et dont reiectrode d rouleau (14) 
travaillant a I'exterieur presente une peripherie exterieure cyllndrique lisse. Pour 
executer la soudure par resistance en ligne continue (6) s'etendant sur le 
segment d'extremite (5) a peripherie interieure lisse. il est utilise une seconde 
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machine de soudage par molettes non representee en detail sur la figure, dont 
reiectrode d rouleau (13a) travaillant a I'interieur presente una p^rlpherie exte- 
rieure cylindrique lisse et dont I'electrode d rouleau (14a) travaillant ii rext6rjeur 
est pourvue sur sa p6riph6rie exterieure d'un epaulement de fagonnage (15) 
5 avec un ^tagement radial. 

Conformement au mode de realisation presents aux figures 8 et 9, il est 
prevu que les Electrodes a rouleau (13x) d p6riph6rie exterieure cylindrique lisse 
ont une largeur limitee a la hauteur de la zone de recouvrement (8) des semi- 
coques (1), (2) tandis que les electrodes a rouleaux (14x) dont la peripherie 
10 exterieure est pourvue d'un epaulement de fagonnage (15) ont une largeur 
double. 
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MQMgNCLATURE 



5 1,2 semi-coque formant le coude 

3 segment median du coude 

4,5 segments d'extremite du coude 

6 soudure par resistance en ligne continue 

7 bord longitudinal de la semi-coque (1) 
iO 8 bord longitudinal de la semi-coque (2) 

9 d6crochement du bord longitudinal (8) 

10 6paulement d'appui du decrochement (9) 
11, 12 fente 

13,14. electrode ^ rouleau 

15 13a, 14a Electrode rouleau 

1 3x, 1 4x Electrode d rouleau 

15 6paulement de fa^onnage de r^lectrode rouleau 
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REVENPICATIQNS 



Coude de tuyau de descente des eaux pluviales qui comporte un segment 
5 median (3) recourbe en forme d'arc se prolongeant de chaque cdte par un 
segment d'extremite droit (4), (5) ayant chacun un diametre different, et, qui est 
constituS de deux semi-coques courbes (1), (2) se recouvrant r6ciproquement 
par ieurs bords longitudtnaux (7), (8) dans la zone du plan de courbure et 
assemblies dans la zone de leur recouvrement reciproque par une soudure par 

10 resistance en ligne continue (6), en particulier par une soudure par points ou une 
soudure par molettes. de telle sorte que les bords longitudinaux de Tune des 
semi-coques sont situes dans le prolongement du contour courbe de celle-ci 
tandis que les bords longitudinaux de Tautre semi-coque prdsentent un dicro- 
chement par rapport au contour de celie-ci d'au moins du montant de Tdpaisseur 

15 de la premiere semi-coque, 

- les deux semi-coques (1), (2) qui se compl6tent pour former un arc presentent 
le mSme rayon de courbure. 

- le recouvrement reciproque des deux semi-coques est dispose d Tinterieur au 
20 moins sur la longueur du segment median (3) du coude situe entre les deux 

segments d'extremite (4). (5), 

- le bord longitudinal (8) de la semi-coque (2) pours/u d'un decrochement (9) 
comporte au moins sur une partie de la longueur du coude un limitateur d'enga- 
gement de la semi-coque (1) a bord longitudinal continu. 

25 

2a Coude de tuyau de descente des eaux pluviales selon la revendication 1 
QaractMs^ en ce que le decrochement (9) du bord longitudinal (8) de la semi- 
coque (2) constituant le recouvrement. est oriente vers rext6rieur sur la longueur 
du segment d*extr6mite (4) a plus grand diamfetre du coude. 
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a* Coude de tuyau de descente des eaux pluviales selon les revendications 1 et 
2 namctsris^ en ce que le d^crochement (9) du bord longitudinal (8) de la semi- 
coque (2) constituant le recouvrement, est form6 au molris sur la longueur des 
5 segments d'extr6mit6 (4), (5) du coude et pr6sente un 6paulement d'appui (10) 
parallele au plan de courbure du coude et servant de but6e d I'engagement de 
la semi-coque (1). 

4. Coude de tuyau de descente des eaux pluviales selon les revendications 1 i 
10 3 narartArisS en ce que le d^crochement (9) du bord longitudinal (8) de la semi- 
coque (2) constituant le recouvrement, est form6 sur toute la longueur du coude 
et pr6sente un 6paulement d'appui (10) parall6le au plan de courbure du coude. 

S» Coude de tuyau de descente des eaux de pluviales selon les revendications 1 
15 ^ 4 r.arant4ris4 en ce aue le decrochement (9) du bord longitudinal (8) de la 
semi-coque (2) constituant le recouvrement, comporte uniquement des 
segments d'epaulement d'appui (10) paralleles au plan de courbure du coude, 
repartis sur toute la longueur du coude et constituant une butee pour la semi- 
coque (1). 

20 

iL Coude de tuyau de descente des eaux pluviales selon les revendications 1 d 
5 nararterisS en ce aue I'une des semi-coques (1) cornporte un bord longitudinal 
continu tandis que I'autre semi-coque (2) comporte, ^ Tendroit de transition (11) 
entre le segment median (3) et le segment d extr6mit6 (4) plus grand diam6tre. 
25 une fente sur la hauteur du decrochement de son bord longitudinal (8). 

I, Coude de tuyau de descente des eaux pluviales selon les revendications 1 ^ 
5 caract^rise en ce aue I'une des semi-coques (1) pr6sente, d I'endroit de 
transition (12) entre le segment median (3) et le segment d'extr6mit6 (4) d plus 
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grand diametre. une fente s'tendant sur la hauteur de son bord longitudinal re- 
couverte par le decrochement du bord longitudinal (8) de Tautre semi-coque (2). 

8^ Coude de tuyau de descente des eaux pluviales selon les revendications 1 a 
7 caract6ri&6 en ce que la soudure par resistance en ligne continue a 6te 
ex^cutee par molettes et qus, le decrochement (9) du bord longitudinal (8) de la 
semi-coque (2) constituant le recouvrement, est forme simultanement d rex6- 
cution de la soudure par resistance en ligne continue. 

a* Coude de tuyau de descente des eaux pluviales selon Tune des revendica- 
tions 1 a 8 caractehse en ce que 11 est utilise d'un cote une electrode ^ rouleau d 
p6ripherie cylindrique lisse et de Tautre cote une electrode d rouleau (14) 
pourvue d'une mortaise. respectivement d*un epaulement de fa?onnage (15). 

dlL Coude de tuyau de descente des eaux pluviales selon la revendication 9 
CBract6ris6 en ce que en vue d'exScuter une soudure par resistance en ligne 
continue (6) s'6tendant sur la zone longitudinale du coude presentant une 
p6riph6rie exterieure lisse, il est utilise une machine de soudage par molettes 
dont Telectrode d rouleau (13) travaillant a rinterieur est pourvue sur sa peri- 
pherie exterieure d'un epaulement de fagonnage (15) et dont Tefectrode ^ rou- 
leau (14) travaillant a Texterieur presente une peripherie exterieure cylindrique 
lisse et g/7 qc/g en vue d executer une soudure par resistance en ligne conti- 
nue (6) s etendant sur le segment d'extremite (5) presentant une perlph6rle 
interieure lisse, il est utilise une seconde machine de soudage par molettes dont 
relectrode i rouleau (14a) travaillant a rinterieur pr6sente une periph6rie exte- 
rieure cylindrique lisse et dont I'electrode d rouleau (13a) travaillant ^ Texterieur 
est pourvu sur sa peripherie exterieure d'un epaulement de fa?onnage (15) avec 
un etagement radial. 
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H. Coude de tuyau de descents des eaux pluviales salon las revendications 9 
et 10 narttfii^ria^ fin ne aue les Electrodes d rouleau (13x) d p6riph6rie 
ext6rleure cylindrique lisse ont une largeur Iimit6e d la taille de la zone de 
recouvrement (8) des seml-coques (1), (2) tandis que les Electrodes E rouleaux 
(14x) dont la p6ripli6rie >xt6rieure est pourvue d'un Epaulement de fiagonnage 
(15) ont une largueur double. 
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